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成形をゆく

藤HI金属工業（大阪市西成区）

んぶんし型金（第3種郵便物認可）
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ア
ル
ミ
イ
ン
パ
ク
ト。
フ
レ
ス
加
工

且冨
皿

瓦い上＿、

「
イ
ン
パ
ク
ト

プ
レ
ス
成
形」
と
い
う
工
法
を
藤
川
金
属
工
業
（
大
阪
市
西
成
区、
藤

川
浩
史

社
長）
で
は
じ
め
て
知
っ

た。
自
動
車
パ
ー

ツ
部
品
な
ど
の
機
能
部
品
を
平
板
か

ら
金
型
l

型
で
三
次
元
形
状
品
に
絞
る
順
送
プ
レ
ス
加
丁
や
コ
ン
ピ
ュ
ー

タ 、
パ
ソ
コ
ン

に
無
く
て
は
な
ら
な
い
ヒ
ー
ト

シ
ン
ク
（
放
熱
板）
を
瞬
間
に
成
形
す
る
マ
イ
ク
ロ
フ
ォ

ー
ジ
ン
グ
工
法
で
も
な
か
っ

た °
藤
川

社
長
に
よ
る
と
「
材
料
（
ス
ラ
グ）
に
パ
ン
チ

（
衝
撃）
を
与
え 、
ス
ラ
グ
が
雄
型
に
沿
っ

て
伸
び
上
が
る
特
性
を
使
い
1

工
程
で

”
深

絞
りII
す
る
エ
法」
と
か °
魔
術
に
で
も
掛
か
っ

た
よ
う
な
成
形
加
工
だ
っ

た °
材
料
は

ア
ル
ミ °
角
型
・

円
筒
•
異
形
（
肉
厚
•
内
ビ
ー
ト・

外
ビ
ー
ト・

仕
切
り・
段
付
き・

前
後
押
し）
の
ケ
ー

ス
か
ら

自
動
申
の
重
要
保
安
部
品
セ
ン
サ
ー

ハ
ウ
ジ
ン
グ 、
A
u
d

·
-
0

の
つ
ま
み 、
円
筒
形
状
の
中
間
に
仕
切
り
を
持
っ

た
L
E
D
照
明
筒
な
ど 、
ス
ラ
グ

か
ら一
瞬
に
成
形
す
る。
そ
の
出
会
い
は
ま
さ
に
イ
ン
パ
ク
ト 、

衝
撃
的
だ
っ

た。

表
裏
異
な
る
成
形
加
I
確
立

同
社
が 、
ド

イ
ツ
発
祥
の

ィ
ン
パ
ク
ト

プ
レ
ス
エ
法

(
S
c
h
u
l
e
r

社、
ア

5

ル
ミ
ー

工
程
深
絞
り）
を
g

入
し
た
の
は 、
1
9
6
3

年

（
昭
和
38
年） 、
今
か
ら
半

右

ー
i

i

9i
、

9
③
 

� 

①インパクトプレス成形図とLEDライト ②左手前がアルミと樹脂の組合せ、
手前が二重インパクトエ法 ③向かって右がスラグo 左が成形品

也
紀
前
に
遡
る °
精
度
を
要

す
る
家
電
の
金
属

製
品
（
ナ

シ
ョ

ナ
ル
ホ
ッ
ト

カ
ー

ラ

ー）
を
日

本
で
初
め
て
成
形

し 、
業
界
を
席

巻す
る。
以

来 、
改
善・
改
良
を
重
ね 、

数
々
の
オ
リ
ジ
ナ
リ
テ
ィ

製

品
を
也
に
送
り
出
す。

代
表
例
を
挙
げ
れ
ば 、

数
々
あ
る。
甲
載
用
大
型
矩

形
電
池
ケ
ー

ス 、
L
E
D
ラ

イ
ト

照
明
ケ
ー

ス 、
S
D
カ

ー
ド

ケ
ー

ス 、
内
部
リ
プ
付

き
C
P
u
.
E
T
C
・

電

池
ケ
ー

ス 、
シ
ー

ル
ド

ケ
ー

ス 、
オ
ー

デ
ィ

オ
機
器
の
ボ

会社名：藤川金属工業

所在地：大阪市西成区旭2-8-9

業： 1945年 12月

立： 1953年 3 月

創

設

リ
ュ
ー

ム
調
整
つ
ま
み 、
レ ．

デ
ィ
ー

ス
シ
ェ
ー

バ
ー

ケ
ー

ス 、
一
体
製
ア
ル
ミ
ス
ピ
ー

ヵ 、
単
3

形
エ
ネ
ル
ー

プ
使

用
カ
イ
ロ
ケ
ー

ス 、
コ
ン
パ

ク
ト

充
電
ブ
ー

ス
タ
ー 、

自

動
販
売
機
の
熱
交
換
器
ヘ
ッ

ダ
ー
…

い
ず
れ
も一
也
を
風

靡
し 、
現

在
も
口
産
す
る
も

の
も
あ
る。

さ
ら
に
言
え
ば 、
新
聞
に

写
真
を
掲
載
で
き
な
い
秘
守

義
務
製
品
も
幾
つ
か
あ
る。

例
え
ば 、
イ
ン
パ
ク
ト

成
形

品
で
は
車
載
用
セ
ン
サ
ー

ハ

ウ
ジ
ン
グ 、
プ
レ
ス
成
形
品

で
は
ス
テ
ン
レ
ス
バ
ネ
材
を

使
っ

た
車
載
用
カ
ー
ド

キ
ー

な
ど。
セ
ン
サ
ー

ハ
ウ
ジ
ン

グ
は
1

階
の
丁
棚
で
成
形

し 、
2

階
の
イ
ン
デ
ッ
ク
ス

マ
シ
ン
で
面
取
り 、
バ
リ
取

雙
均一
の
高
さ
に
し
た
後 、

測
定
し 、
1
0
0
分
の
1

精

度
の
「
合
格
品」
を
塁
産
し

て
い
る。
オ
ー

プ
ン
に
で
き

る
イ
ン
パ
ク
ト

成
形
品
と＝＝

次
元
形
状
の
プ
レ
ス
成
形
品

の
代

表
例
は
次
の
と
お
り。

ア
ル
ミ
成
形
の
魔
術
師

オ
ー

デ
ィ

オ
機
器
の
ボ
リ

ュ
ー

ム
調
整
つ
ま
み。

二
重
イ
ン
パ
ク
ト

プ
レ
ス

工
法
（
特
許
取
得 °
特
許
第

4
5
5
1
8
8
2

号）
と
言

ぅ 、
「
容
器
内
の
底
辺
に
筒

資本金：2016万円

代表者：藤川浩史氏

従業貝数： 70

人

事業内容：家電•自動車•住宅建

材の金厖部品の製造、

家庭用電気製品の組立

及び 2 次加工

状
の
突
起
物
を一
体
成
形
し

た」
（
平
岡
常
移
取
締
役）

丁
法
を
開
発
し
た。
も
ち
ろ

ん
秘
密 °

こ
れ
ま
で
切
削
加
工
や
ア

ル
ミ
板
金
絞
り
後 、
中
に
樹

脂
成
形
を
入
れ
る
エ
法
だ
っ

た
が 、
イ
ン
パ
ク
ト

プ
レ
ス

で
「
樹
脂
と
達
っ

た
高
級
感

の
あ
る
つ
ま
み
を 、

人

手
も

工
程
も 、
金
型
も 、
材
料
も

掛
か
る」
成
形
を一
変
さ
せ

こ°ア
ル
ミ一
体
製
ス
ピ
ー

カ

ー
も
そ
の―
つ。

業
界
初
の
継
ぎ
自
の
な
い

シ
ー

ム
レ
ス
ア
ル
ミ
を
採
用

し
た
ス
ピ
ー

カ
ー o

外
装
劣

化
が
少
な
く 、
高
耐
久
ボ
デ

ィ
と一
体
感・
堅
牢
惑
の
あ

る
デ
ザ
イ
ン
を
実
現
し
た。

「
今
ま
で
に
な
い
ス
ピ
ー

カ

ー
を
創
り
上
げ
た
い」
と
す

る 、
大
手
電
気
メ
ー

カ
ー

の

デ
ザ
イ
ナ
ー

の
要
望
を
イ
ン

パ
ク
ト

プ
レ
ス
成
形
に
匹
き

換
え
た °
苦
労
は 、
2

辺
が

6
mm
厚 、
2

辺
が
3

mm
厚
の

ボ
デ
ィ

側
壁
と
内
部
に
6
mm

厚
の
4

本
の
リ
ブ
を
立
て
る

一
体
成
形°
こ
の
開
発
で 、

ミ
ニ
ス
ピ
ー

カ
ー

と
し
て

一
＇

 

r
 

i

ぐ

ー＇

 

ー＇

 云
3

は 、
こ
れ
ま
で
な
い
高
音
質

の
音
出
を
実
現
す
る
こ
と
に

成
功
し
た。

円
筒
の
中
間
の
位
置
に
仕

切
り
を
設
け
た
L
E
D
照
明

ケ
ー

ス
も
あ
る。

・

ィ
ン
パ
ク
ト

プ
レ
ス
成
形

金
型 、
イ
ン
パ
ク
ト

プ
レ
ス

成
形
装
置 、
イ
ン
パ
ク
ト

プ

レ
ス
成
形
方
法
で
容
器
形
状

成
形
体
（
特
願
2
0
1
3
|

1
2
1
3
3
7)
に
成
功
し

た。
ア
ル
ミ
ダ
イ
カ
ス
ト

で

は
不
可
能
だ
っ

た
均一
円
筒

内
外
径
形
状
を
イ
ン
パ
ク
ト

プ
レ
ス
で一
発
成
形
し 、
L

E
D
ケ
ー

ス
を
製
作
し
た。

「
こ
れ
は
昨
年
1

月、
近

畿
2

府
5

栗
＋
福
井
県
の
近

畿
経
済
産
業
同
か
ら
関
西
も

の
づ
く
り
新
撰
2
0
1
5

で

選
定
さ
れ
た
も
の。
2
つ
の

部
蜃
を
つ
く
っ

た
と
こ
ろ
が

ミ
ソ。
こ
れ
ま
で
は
底
止
ま

り
の
筒
状
を 、
ラ
イ
ト

側
と

基
盤
側
を
分
け
た」
と
平
岡

常
移 °
ヒ
ン
ト

は 、
「

自
転

車
の
ダ
イ
ナ
モ」
と 、
そ
っ

と
教
え
て
く
れ
た。
と
言
っ

て
も、
成
形
方
法
は
想
像
も

つ
か
な
い。

そ
の
但 、
各
種
イ
ン
パ
ク

④設備機械を背景に平岡常務o⑤角型
形 状 のインパ ク ト プレス成形品o ⑥
200t冷間鍛造プレスo FKKインパクト
仕様。 アルミケースを瞬時に成形する。
成形品は、 事前に手袋をもらっていて
触らせてもらったが「熱い」。100℃程
度あるそうだo ⑦プレス成型品のひと
っ。 3次元形状のIH炊飯ジャ ー の惹o

ト
プ
レ
ス
成
形
品

が唇
示
場

い
っ

ぱ
い
に
展
示
さ
れ
て
い

る
が 、
紙
数
の
関
係
か
ら
全

て
を
こ
紹
介
で
き
な
い
の
が

残
念°設

備
機
械
は
F
k
k
仕
様

ィ
ン
パ
ク
ト

プ
レ
ス
成
形

の
設
備
機
械
は 、
F
k
k

（
藤
川
金
諏
工
業）
特
別
仕

様 °
金
型
は

社
内
で
設
計 、

加
工
す
る。
ま
た 、
プ
レ
ス

成
形
品
の
金
製
は 、
専
門
メ

ー
カ
ー
5

社
に
発
注
し 、
2

5
0
t
ク
ラ
ス
の
順
送
ラ
イ

ン
で
成
型
す
る
も
の
も
多

い。
「

金
型
は
心
臓
部。
そ

の
金
型
と
成
形
機 、
材
料・

工
法・
潤
滑
剤
を
上
手
く
活

か
し
た
の
が
わ
が

社
の
差
別

化。
―
つ
で
も
欠
け
た
ら
成

り
立
た
な
い」
と
は
平
岡
常

移 °霞
後
に 、
藤
川

社
長
は 、

「
絞
り
と
言
う
工
法
は
い
ろ

ん
な
手
法
が
あ
る。
わ
が

社

の
イ
ン
パ
ク
ト

プ
レ
ス
は 、

そ
の
絞
り
加
工
方
法
の一
っ

の
手
段 °
普
通 、
絞
り
は
金

属
板
材
料
か
ら
絞
る
が 、
わ

が
社
は
ア
ル
ミ
の
塊
か
ら
衝

撃
を
与
え
て
伸
ば
す」。
そ

し
て
「
わ
れ
わ
れ
は
常
に
技

術
改
革
を
進
化
さ
せ
る」

と 、
1
0
0

年
企
業
を
自
指

す
こ
と
を
加
え
た。

I成應機の静電気・展物問題を完全に解決!パンテaSl-r
""""'" 

マツダがそのお偏み震決し家す

4トローラ
•成型品や金型へのホコリ付着を防止
•成型パリ挟み込みによる金型破損事故を防止

・ホッバー内壁へのペレット付着防止
•色ブレ、色むら、センサ誤作動防止

TRINC METHOD静電気・異鞠対策の斬スタンダード
VOL. I斬しい概念
VOL. II斬しい手段（近日発刊）
VOL. II従東の闇違い鸞●集

非売品
（ホームベージから申し込み受付、書査後、薫償提供中）

•材料懺送ホースの
感電防止

株式会社TRINC:!i) :: 悶芯醤翌t'i'<ング

【本 社l 9'432-80(沿静11111県浜松市百区大久保町748-37(浜松技幡工農団地内）
TEL切3-482況12 FAX.'053-482必14

［東京支店I〒 104-0041東京響千代田区神田須田町1-26 芝傷用金庫ビル碩＇
TEL'03-62Q6.4897 FAX.()3.6206-4899 

［大飯支店I〒530-0001大飯府大阪市北区纏田2·� 千代田ピル西鱚711
TEl._'()5()-38径1匹

日： info@trinc.co.jp 

●深絞りバンチ
高精度の加工を必聾とする深絞り用バンチをこ提案致します。

●超硬バンチ
畏年培った金型艇品の生屋技術により．霞加工材である超硬バンチの
生産体制を纏立いたしました。

●特殊オーダーバンチ・ダイ
お客様の望まれるプレス加工に最遍なパンチ・ダイをこ提案いたしま't，

●精密金型用バンチ
高霞の加工技術を駆使し精密金型に遍する超精密加工を実現しました。

爪芦五社
ト

マツダ

二塁芯『;�:;翌雰ぶ�;m,
www.matsuda-corp.com ―

,,_ m'="" 
函 soo, 鶴瓢順織

大きな負荷のかかる冷間鍛造において高精度•高品位のバンチで耐久力が向上
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